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ABS't'RAC't

In this rcscarch, uscd 5 kinds of adhcsive wich has codc : RU, NU, SC,
PD and EK for making plastic shocs, imitation lcathcr, and PVC battom. Wo
madc -5 pairs of mcn shr.rcs of cach kinds of adhesion. Thc total of shncs arc 25
pairs, 20 pairs for adhcsion tcst and pccl tcsr, and the other 5 pairs for fils. Thc
bcst tlccision of adhcsivc is dcpandcd on thc rcsult of thc adhcsion tcst and pccl
losl.

INTISARI

Pcmbuatan scpatu plastik atasan kulit imitasi, sol pVC pada pcnclitian
ini, mcnggunakan -5 jcnis lem dengan kode : RU, NU, SG, pD, dan EK, untuk
scliap jonis lcm masing-masing tlihuat 5 paslng scparu pria, ja<ji jumlah sopatu
yang dihual adalah 25 pasang, dimana 20 pasang untuk uji kckuatan rckat lcm
lAdhcsion Tcst dan Pccl rcsr) dan 5 pasang untuk arsip. Pcnelitian jcnis lcm
yang tcrbaik berdasarkan prioritas yang dipcrolch dari pengamatan nilai aclhc-
sii'rn tcst dan pccl tcst dcngan urutan scbagai bcrikul :

- lcm dcngan kodc RU
- lernr dcnuan kodc NU
- lcm den{an kodc SG

l)endahuluan,

Adhcsivc atau lcnr,,bahan pcrckat atialah sualu bahan yang bcrfungsi se-
bagai pengikat clemcn atau scbagai obyck pcrantara untuk mcrckalkan bahan
yang satu dcngan yang lain. (3) '

Ditinjau tlari susunannya, scnlua adlrcsivc (lcnr) utlalah bahan yang mcngan-
dung "polymcr" yang mcnurut strukturnya dihagi mcnjadi 2 jcnis : ',Thcrmo Sct-
ting dan "Thcrmo Plastik Rcsin". Thcrmo plastik adhesive bersitat lebih lemah

Vol. IX No. 17 Tahun 199311994 47



r dipanaskan, bahan <lasar thermo plastik rcsin adhesivs adalah polyethylene,
il polymer, polyurethan tlan sebagainya.
lang thermo setling adhesive membentuk pcrekatan yang tidakileleh jika di-
rai panas, yang lermasuk thermo sclting : epoxy, phenolic, polycster, dan se-

3inya.
la pcristiwa pcrckalan ada 2 komponen penting yang terlibat yailu bahan

g akan dilcm disebut 'adhcrcn" dan bahan perckat discbut nadhcsivc'.

sanya adhcrcn yang terdiri dari bahan yang sama akan memberikan hasil
g lcbih baik dari pada bila adhcrcn tcrdiri dari bahan yang berbcda.
ran baku pcnyusun lem sintctis yang biasa digunakan untuk pcngelcman
atu plastik tcrdiri clari : (6)

L Lcm dcngln kodc RU adalah polyurcthanc

2. Lcnr dcngan kodc NU adalalt ;xllyurclhanc
3. Lcm dcngan kodc SG adalah karct sinlclis

4. Lcm dcngan kodc PD adalah karct sintctis

5. Lcm <lcngan kodc EK adalah karct sinlctis

Pcncmpclan bagian alasan dcngan tragien bawah scpaiu sccar:l pcng-
uln yang biusu dischut pcngcsolan mcrupakan rangkailn pcntcrjaan scpalu

g tcrpcnting yang sangat mencntukan kckualan dari pade scp*lu.
luk mcndapatkan kcrckalan virng kual pada proscs pengelcman dcn[an
rggunakan sol luar tlari bahan karct aiau plastik, scbclum di olcsi lcm sin-
s dipcrlukan lcm pcmbantu yang bcrupa lcm P.C (Pcnguin Ccment) (4)
tuk mcmpcrolch hasil pcngclcman yang baik dan scmpurna ada 2 laktor
r pcrlu tlipcrhatikan :

l. Pcnenluan jcnis lcm yang lcpal, yaitu jcnis lcm yang scsuai dcngan
bahan hagian alasan maupun bawahan pada scpatu.

Z. Mctodc pcngclcman yang mcliputi cara pcngclcman lcm, wakttt licngc-
ringan dan tckanan paila u'aklu flcngopresan (Z)

ngingat banyaknya jcnis lcm sintctis yang ada tlipasaran schingga para pcng-

n scpatu sclalu mcngalami kcsulitan tlidalam mcncntukan jcnis lcm yang

n digunakan pada pcmbuatqn scpatu plastik, maka kiranya pcrlu tlilakukan
rclitian "Pcncntuan jcnis lcm yang tcpat pada pembuatan scpatu plastik dc-

rn sol PVC' dari bcrbagai variasi jcnis lem, schingga dipcrolch jcnis lcm yang

;ok dan mcnghasilkan scpatu dcngan kckuatan rckat yang optimum.
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l.

Illateri dan Metode.

Matcri Pcnclitian.

l.l. Bahan.

- Bahan untuk bagian alasan scpatu, kulit imitasi, kain lapis, tronang

jahit, clastik, IaPis lakcn.

- Bahan untuk bagian hawah scpatu : sol PVC lcmbaran, kulit splil,

bahan pcngeras, tamsin bcsi, lcmbaran plastik untuk tatakan'

- Bahan pcmbantu: Icm latck,lcm PC,lcm sintctis (RU, NU, SC, PD

<Iln EK)
1.2. Alat.

- Unit alat untuk pcmbuatan scpatu.

- Alat uji kckuatan rckat (alat tuas tlan Tcnsilc Strcngth)

Mctorlc Pcnclitian.

2.1. Pclaksanaan Pcmbuatan Scpatu.

Dalam pclaksanaannya tlibuat scpatu plastik untuk pria dengan mcn8-

gunakan 5 macam lcm sintctis scbagai variasi pcnclitian yaitu :

- lcm dcngan kodc EK

- lcm rlcngan kodc NU

- lcm dengan kode RU

- lcm dengan kodc PD

- lcm dengan kodcSG

Pada pcmbuatan scpalu nrcliputi -1 tahapan proscs, yaitu :

2. l. L Tahall pcmbuatan bagian alasan.

Patla tahap ini mcliPuti :

- Pcmolongan bahan, pcmotonttan dilakukan scsuai rlcng:rrt

poh i'ang sudah tlitentukan.
- !), i':li-itan bagian kudungan.

, ,ij;i 1r'*scs :;ri dillcrlukan lent pcmbantu latcks untuk pcng-

cle niltn dan pclipatan pada bagian kudungan kcmudian dilan-
j utkan dcngan Pcnjahitan.* Pcngopcnan

. Sctelah bagian kudungan scpatu sclesai dirakit, kemudian tli-
lanjutkan proscs pengopcnan. Pada proscs ini diperlukan lcm

pcmbantu PC.

2.1.2. Tahap Pengcsolan.

Mctodc pengcsolan yang dipakai adalah dcngan pcngelcman

7..



langsung yang bisa disebut dengan press dingin, lem yang digu-

nakan 5 macam lcm sintclis sctragai variasi pcnclitian tlan diban-

tu dcngan lcm PC untuk mcmpcrkuat pcngclcman.
Urulan-urulan proscs pada tahap pcngcsolan sebagai bcrikut :

- Bagian alasan (kudungan) yang sudah tcropcn pada acuan

dan sol luar diborsihkan dari kotoran-kotoran yang monom-

pcl dan kcrutan-kcrutan pada pengopenan diratakan, kemu-
dian diolesi lem PC, kemudian lem sintetis dengan variasi 5

macam jenis, dimana tiap jenis dilakukan 5 pasang scpatu.

Sctclah itu lcm dibiarkan agak mengcring kcmudian atasan

dan stll yang surlah diolcsi lcm dirckatkan sccara hati-hati

lalu clipress ,l.ngm beban 2,5 kgiCm2 sclama 2 menit.
2.1.3. Finishing

Scpalu yang sudah tliprcss tlibiarkan minimal 24 jam kcmudian

tlirapikan (Finishing) baru dilcpas tlari acuan kcmudian tlibcri
latakan. Scpatu baru bisa tliuji kcrokatan lcmnya sctclah dibiar-

kan sclama minimal 3 hari.

2.2. Pcngujian

Pcngujian yang <Iilakukan arlalah uji kckualan rckal lcm scpatu mc-

liputi :

l. Uji kuat rckat sol luar dcngan atasan (adhesion tcst)

Z. Uji kuat rckat sol dalarn tlcngan sola luar (Pccl Tcst)

Hasil pcnelilian dan pcmbahasan

Hasil uji kckuatan rekat lcm scpatu dapat dilihat pada tabcl 1 dan 2.

Untuk mcncntukan jcnis lcm yang ctlctlk dari kc lima jcnis lcm yang di-

gunakan pada pcmbuatiln scpatu plastik tlcngan sol PVC dan mcnghasilkan

i"potu dcngan kckuatan rckat yang tlptimum dilakukan analisa statistik

mctodc CRD tlcngan tolok ukur Sll.03l l-ti0.

Dari nilai hasil uji kuat rckat stll luar sopatu dcngan alat dan uji kuat

rckat sol dalam dcngan sol luar dcngan menggunakan lima jcnis lcm scbagai

variabcl tcrnyata lcm dengan kodc RU mcmenuhi pcrsyaratan SII. 0311 - 80

yaitu SII Sepatu Kulit kccuali pccl bagian ujung sedikit dibawah pcrsyaratan.

Serlangkan lem dengan kodc NU nilai pcel test mcmcnuhi tctapi nilai uji

satra tidak mcmenuhi.

Adapun dari hasil analisa statislik tlcngan mclotlc CRD sccara glrris

hcsar dapai tlilihat bahwa prioritas lcm yang mcmbcrikan nilai uji adhcsion
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tlan pccl yang bcsar untuk pcngclcman scpatu plastik tlcngan alasan kulit
imitasi dan sol PVC pada pcnclitian ini adalah scba-qai berikut :

Prioritas I lcm dcngan kodc RU
- Prioritas 2lcm dcngan kodc NU
- Priorilas 3 lcm dcngan kodc SC

Dari hasil analisa statistik mcnunjukkan bahwa kc 3 jcnis lcm tcrscbur tidak
bcrbcda nyilta.

4. Kcsimpulan

Dari hasil pcngamatan tcrhadap nilai uji kcrckatan lcm pada scparu
plastik, pada pcnclitian ini dapat diambil kcsimpulan scbagai bcrikut :

l. Jcnis lcm yang digunakan untuk pcmbuatan sepatu plastik, atasan kulit
imitasi dan sol PVC mcmpunyai prioritas scbagai bcrikut :

- Prioritas I lcm dcngan korlc RU
- Prioritas 2 lcm dcngan kodc NU
- Prioritas 3 lcm tlcngan kodc SG

2. Dari analisa statistik menunjukkan bahwa kc 3 jcnis lcm yaitu kotlc
RU, Kodc NU, Kodc SG titlak bcrbcda nyala.

3. Bahan baku lem yang cocok untuk pcmbuatan scpatu plastik dcngan
atasan kulit imilasi dan sol PVC tcrutama atlalah polyurcthan.
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lrcl l.

rsil Uji Kual Rckltl Sol Luar dcngan Atasan, dcngarr Alat Ttrrtr; Seilalu dcn-

n Atasan Kulit lmitasidan Sol PVC.

;2

odc No
Kuat Rckat (Kg.;

Ujung X Samping Dalam X Samping Luar x
K I

2

-1

4

t4
l(r
l(r
r5

t,s,2,s t7
l9
l7
20

Irt,25 t7
23

t7
l8

hJ,75

{LJ I

2

4

l,s

t7
l5
l4

r5,25 20
22
20
l8

20 24
22
2l
ztJ

21,75

{LI I
)
3
4

755
23

26
26

l-5,125 2'.7

33

26
33

30,25 30,,5

33

25

26

28,3'.1
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Ko<Jc No
Kuat Rckat (Kg)

Ujung x Samping Dalam x Samping Luar X

PD I
')

4

6
5

5

4

5 13,5

l8
l4
14,5

r5 t'7

l3
23

r5

17

SC I

2

4

r5
14

2t)
l6

16.25 l5
l-s

ZZ

22

18,50 20
20
t7
15,5

18,12

Pcrsyaralan
sil.03l l - liO

Min2'7 Min 2'7 Min 27

Tabcl 2.

Hasil Uji Kuat Rckal sol Luar tlcngan Sol Dalam Sepalu dcngan Atasan Kulit

Imitasidan Sol PVC.

Kodc
NilaiPccl (Cricm)

) 3 4 x

EK
NU
RU
PD
SC

52-s

760
708
92s
692

l617
t79l
r865
2351
l1z7

1006

l(r3 I

1686
'723

t33Z

1089
143-5

1844

239
1l6l

1 309
I 654
177 5

l3 10

r 328

Persyaratan SII No. 031 I - .S0 : 1400 grlcm.


